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ESPECIFICACIÓN: Vidrio Laminado VILAX® 

1. Nombre del Producto 

VILAX Vidrio Laminado para la Construcción®. También comercializado como Vidrio Resistente al 

Impacto de Balas Vilax®. 

 

 

2. Descripción General 

VILAX Vidrio Laminado para la Construcción® es un vidrio de protección y seguridad que se 

fabrica uniendo uno o más vidrios con capas intermedias plásticas de polivinil butiral o PVB. 

 

 

3. Terminología 

Es importante conocer las siguientes definiciones básicas: 

 

• Vidrio Laminado Estándar: Compuesto por dos vidrios unidos por una capa plástica de PVB. 

 

• Vidrio Multilaminado: Compuesto por 3 o más vidrios unidos por una capa intermedia de 

PVB entre cada pareja de vidrios. 

 

• Vidrio Tratado Térmicamente: Se refiere a aquel vidrio que ha recibido un tratamiento 

térmico para lograr un producto termo-endurecido o templado. 

 

 

4. Aplicaciones 

VILAX® es utilizado en aplicaciones que requieren un alto nivel de seguridad y protección contra 

impacto. 

 

 

5. Especificación de Materias Primas 

 

5.1. Vidrio base 

Vidrio flotado de tipo Soda-Cal, incoloro o de color. Pirolítico reflectivo, bajo emisivo, 

autolimpiable, mateado al acido, etc. Conforme con la norma ASTM 1036C. 
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5.2. Entrecapa 

Comúnmente se utiliza el PVB (Polivinil Butiral) como material entrecapa, sin embargo, existen otros 

materiales como ionómeros estructurales, el más conocido SentryGlas. 

Polovinil Butiral: traslúcido o de color. Espesores estándar 0.38, 0.76, 1.14 y 1.52 milímetros, espesor 

de 2.28 milímetros bajo pedido. Diseños, colores y prestaciones especiales bajo pedido. 

SentryGlas®: Desarrollado originalmente para acristalamiento en zonas de huracán. Las capas 

intermedias de ionoplasto SentryGlas® son significativamente más rígidos que los PVB estándar. 

Disponible en 0.89 milímetros. Otros espesores disponibles bajo consulta y pedido especial. 

 

6. Características Físicas 

6.1. Tolerancias 

6.1.1. Limitaciones de Peso 

El peso máximo para efectos de manipulación, transporte e instalación segura de un vidrio VILAX 

es de 350 kg. De mediar coordinación e información previas a la venta entre Cliente, Comercial y 

Producción el peso máximo puede ser de hasta 500 kg. 

 

6.1.2. Limitaciones de tamaño 

• Tamaño Máximo: 2600 x 3600 mm* 

• Tamaño Mínimo:  250 x 400 mm. 

*Tamaño máximo en vidrio sin tratamiento térmico. 

 Tamaño máximo en vidrio con tratamiento térmico, según ESC-237. 

 

6.1.3. Limitaciones de espesor 

• Vidrio monolítico para laminar: 

Espesor nominal mínimo: 3.0 mm. 

Espesor nominal máximo: 19.0 mm. 

 

• Vidrio Laminado: 

Espesor nominal mínimo: 6.4 mm (Vidrio 3.0 mm + 0.38 PVB + Vidrio 3.0 mm). 

Espesor nominal máximo: 80.0 mm. 

 

6.1.4. Tolerancia Dimensional 

Vidrios con o sin formas cortados de manera automática: ± 2.0 mm. 

Vidrio con tratamiento térmico:                       + 0.0 / -3.0 mm. 

Vidrios corte manual (plantillas):                       ± 3.0 mm. 
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6.1.5. Tolerancia espesor final 

El espesor final del laminado variará de acuerdo con la combinación de espesores de vidrios y 

espesores de PVB o SentryGlas®. 

 

6.1.6. Descuadre 

Las diferencias en las diagonales del laminado no deben ser más de 4.0 milímetros. La tolerancia 

en las dimensiones finales del laminado debe ser de ±2.0 milímetros, respecto a las dimensiones 

nominales. 

 

6.1.7. Desfase 

El desfase entre cantos de los vidrios no será mayor de 2.0 milímetros. Desfase entre agujeros o 

saques no debe ser mayor de 2.0 milímetros para vidrios tratados térmicamente. 

 

6.1.8. Deflexión Total 

La deflexión total del laminado debe medirse colocando el vidrio en posición vertical con el lado 

más largo descansando en bloques de madera ubicados en cada cuarto de la 

longitud del vidrio (ver Figura 1). Con el vidrio laminado en esta posición se mide con una cuerda 

completamente tensa a lo largo del lado cóncavo del vidrio, paralelo a la superficie y a 25.0 

milímetros del borde. La desviación máxima se mide con un calibrador. El valor de la deflexión 

total no debe ser mayor de 1.5 milímetros por cada 1000 milímetros de longitud del vidrio para 

vidrio laminado estándar y 2.0 milímetros por cada 1000 milímetros de longitud para vidrio 

laminado con vidrios tratados térmicamente y para vidrios multilaminados. 

 

 
 

Figura 1. Método de medición de la deflexión. 
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7. Calidad de la Superficie 

El vidrio laminado debe inspeccionarse visualmente de acuerdo con la Guía-026 Técnica de 

Inspección Visual de Vidrio y aluminio. 

 

8. Moldes o Plantillas 

Todo molde o plantilla para vidrio laminado debe ser analizado por Producción previo a su 

aceptación. 

Figuras con esquinas en ángulos inferiores a 45º deben recibir un tratamiento térmico previo al 

proceso de laminado y el vértice debe ser redondeado. 

 

 

9. Laminado con vidrios tratados térmicamente 

Por la naturaleza del proceso de tratamiento térmico, el vidrio templado y el vidrio termo-

endurecido presentan ondulación en sus superficies.  

Para garantizar una adherencia y calidad optima al laminar estos vidrios es necesario utilizar un 

mayor espesor de material entrecapa. 

Para vidrios tratados térmicamente y laminados con PVB (normal, color, acústico, estructural o 

cualquier otro tipo), el espesor de la capa debe ser siempre de 1.52 milímetros. 

Para vidrios tratados térmicamente y laminados con SentryGlas®, el espesor de la capa estará 

determinado por el espesor mínimo de vidrio que compone el laminado y por las dimensiones 

según se indica en la siguiente tabla.  

 

Requerimientos de espesor mínimo de material entrecapa 

para laminado de vidrios tratados térmicamente con SentryGlas 

Espesor mínimo de vidrio que compone el 
laminado o multilaminado 

Dimensiones Espesor mínimo de 
SG 

4.0 mm 

(por ejemplo 4+4, 4+5, 4+6 y así 

sucesivamente) 

Menor o igual a 1000 x 1000 mm 0.89 mm 

Mayor a 1000 x 1000 mm 1.78 mm 

5 mm o mayor (6, 8 ,10, 12 mm) 
Menor o igual a 1100 x 1100 mm 0.89 mm 

Mayor a 1100 x 1100 mm 1.78 mm 

 

Nota: Las dimensiones máximas para el laminado están sujetas a la especificación para vidrios 

tratados térmicamente ESC-237 Vidrio Templado FUERTEX. 
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10. Contraindicaciones 

El vidrio laminado no debe ser expuesto al contacto directo con agua o solventes orgánicos 

(selladores o productos de limpieza), ya que puede producir delaminación en vidrios, entre otros 

defectos. 

 

Además, en los casos que aplique, deben considerarse sistemas de drenaje en el marco o 

estructura, que prevengan la exposición al agua por periodos prolongados. Según sea la 

formulación del sellador, se pueden presentar defectos en los bordes del vidrio laminado, tales 

como decoloración del polivinil (PVB), burbujas o de-laminación, debido a factores como: 

 

• Presencia de plastificantes, solventes u otros ingredientes en el sellador que pueden 

penetrar en el PVB. 

• Selladores con plastificantes que disuelven el PVB. 

• Vapores liberados del sellador, que se propagan atacando el PVB. Por ejemplo, los 

polisulfuros liberan vapor de agua y varios plastificantes, mientras que algunas siliconas 

liberan ácido acético, amonio, alcohol y aminas. 

 

No se debe utilizar silicón ácido como sellador, ya que causará delaminación en poco tiempo. Se 

recomienda el uso de silicón neutro (sin olor a vinagre), poliuretanos o butilos. 

 

En los casos que la ubicación de vidrios laminados tenga alta exposición al agua, debe utilizar 

Sentry Glass Plus en lugar de PVB. Sin embargo, deben tomarse los mismos cuidados sobre 

solventes orgánicos o selladores que puede producir delaminación en estos vidrios también. 

 

 

 

Ante cualquier duda consulte al Departamento de Ventas de Extralum S.A. 
www.extralum.com 

http://www.extralum.com/

