IT-042 Acabado de los cantos en Vidrios Vilax
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Bondades del Vidrio Laminado Vilax
e Brinda mayor grado de seguridad al quedar adherido a la pelicula de polivinil (PVB).
e Evita el ingreso a la habitacion cuando el vidrio se ha quebrado.

e El bugue no queda abierto mientras se realiza la sustitucién del vidrio.

Cuidados y Recomendaciones para el Vidrio Laminado Vilax

¢ Identificar silos cantos estardn expuestos o serdn cubiertos con algin marco.
e De requerirse expuestos, debe recordar hacer la indicacién al drea respectiva para eliminar

desfases enfre el vidrio y el PVB.
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e Cuando se requiere para aplicaciones de pisos, mesas, sobres, repisas, etc. deben ser vidrios

templados, para que sean capaces de resistir las deflexiones presentes en él sin fallar. Un vidrio

crudo fallard en la minima deflexion, obligando al cambio de la pieza.
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¢ Sise utilizan con accesorios para vidrio templado, serdn eficientes Unicamente si se combina con
vidrio templado. El vidrio crudo no es capaz de resistir las presiones y/o tensiones que los

accesorios provocan y termina quebrdndose.

e Es vital consultar la aplicacion en la que se utilizard. La mayor cantidad de errores se deben al
desconocimiento de su fin, provocando en muchos casos, rompimiento térmico, delaminacién,
deflexiones excesivas, etc.

¢ Elrompimiento térmico aplica no solamente a la accidén que ejerce el sol en el vidrio, sino a todas
las posibles fuentes de calor que estén en contacto directo con la superficie. Por lo anterior, con
mucha mayor razén, los vidrios en sobres de mesas, escritorios y demds deben ser vidrios
templados.

e Conocer el grado de humedad al que serd expuesto, puede determinar si un vidrio VILAX es

realmente necesario
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Acabados de los Bordes del Vidrio Laminado Vilax

Los vidrios laminados van a tener dos acabados finales en sus cantos y esto va a depender de:

1. Sielvidrio es crudo se pueden dar los dos acabados.

Paoliviml Polivinl

‘/

Vidrio Vidrio Nidrno Vidrio

Pulida ce los cantos despues de laminads
- Fulldo de los cantos antes de laminar

2. Sielvidrio es templado Unicamente se da un acabado, este, solo se puede dar antes de templary

luego se lamina.

Polivinl

Vidrio Vidrio
Fulldo de los cantos antes de laminar

Estos acabados deben ser pedidos desde la solicitud de fabricacidn ya que el Unico espesor de vidrio
gue no se puede pulir con brillo o canteado antes de laminado es el de 3mm, todos los demds se

pueden pulir.

Restricciones de Fabricacion

Dimension Maxima: 2600 x 2400mm.

Dimension Minima: 250 x 400mm.
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Ademds, referirse a los documentos:

IT-001 “Selladores compatibles con Vidrio Laminado Vilax”

IT-002 “Consejos para la instalacién de Vidrio de Seguridad Laminado y Antibalas Vilax”
IT-005 *Vidrio Antibala Vilax”

IT-006 “Manipulacién, Almacenamiento y Limpieza del Vidrio”

IT-007 “Conceptos Bdsicos del Control Acustico”

IT-011 “Rompimiento Espontdneo del Vidrio Templado”

IT-021 “Criterios B&sicos de Vidrios de Control Solar”

IT-029 “Rompimiento Térmico del Vidrio"

IT-033 “Pisos y Escalones de Vidrio”

IT-036 “Corte Manual de Vidrio Laminado”

Contraindicaciones

El vidrio laminado no debe ser expuesto al contacto directo con agua o solventes orgdnicos
(selladores o productos de limpieza), ya que puede producir delaminacién en vidrios, entre otros

defectos.

Ademds, en los casos que aplique, deben considerarse sistemas de drenaje en el marco o estructura,
que prevengan la exposicidén al agua por periodos prolongados. Segin sea la formulacién del
sellador, se pueden presentar defectos en los bordes del vidrio laminado, tales como decoloracion

del polivinil (PVB), burbujas o de-laminacion, debido a factores como:

e Presencia de plastificantes, solventes u ofros ingredientes en el sellador que pueden penetrar
en el PVB.

o Selladores con plastificantes que disuelven el PVB.

e Vapores liberados del sellador, que se propagan atacando el PVB. Por ejemplo, los polisulfuros
liberan vapor de agua y varios plastificantes, mientras que algunas siliconas liberan dcido

acético, amonio, alcohol y aminas.

No se debe utilizar silicén dcido como sellador, ya que causard delaminacién en poco tiempo. Se

recomienda el uso de silicdn neutro (sin olor a vinagre), poliuretanos o butilos.
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En los casos que la ubicacién de vidrios laminados tenga alta exposicidon al agua, debe utilizar Sentry
Glass Plus en lugar de PVB. Sin embargo, deben tomarse los mismos cuidados sobre solventes

orgdnicos o selladores que puede producir delaminacion en estos vidrios también.

Ante cualquier duda consulte al Departamento de Ventas de Extralum S.A.
www.extralum.com
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