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Información Técnica 

Vidrio Resistente al Impacto de Balas Vilax® 

Vidrio Resistente al Impacto de Balas Vilax® es un rango de productos de alta especialización, 

fabricados con el propósito específico de resistir la penetración de proyectiles descargados desde 

diferentes armas de fuego. 

 

Los componentes utilizados en la fabricación de Vidrio Resistente al Impacto de Balas Vilax® 

mantienen un alto nivel de transmisión de luz y, al estar libres de distorsión, aseguran la calidad de 

visión a través del vidrio. 

 

Características 

Seguridad: Evita la penetración del proyectil y protege del desprendimiento de partículas hacia el 

interior, resguardando la integridad física de las personas. 

 

VILAX® 

Calibre y Munición Munición 

Espesor 
Peso 
Vidrio 

Resistente al 
Impacto de 

Balas 
Vidrio kg/m2 

Clase II Pistola 357 Magnum Jacketed Lead Soft Point (158 grains) 42,6 mm 107,8 

Clase III Pistola 44 Magnum 
Lead Semi-Wadcutter Gas Checked 

(240 grains) 
60,7 mm 153,6 

Clase IV Rifle Calibre .30 
Lead Core Soft Point (.30-06 Caliber 180 

grains) 
65,7 mm 166,3 

 

Nota: Este producto ha sido probado siguiendo los métodos establecidos en la norma UL 752 para evaluar 

resistencia balística. No posee certificación UL y no debe considerarse como tal. 

 

 

Transparencia: No presenta distorsión de imágenes y la visibilidad es óptima. 
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Aplicaciones 

Vidrio Resistente al Impacto de Balas Vilax® está diseñado para uso en aplicaciones comerciales y 

residenciales. En cualquier área que requiera un nivel de protección de las personas frente a los 

ataques de asalto o robo con armas de fuego, según cuadro antes mencionado. 

 

• Bancos, 

• Instituciones financieras, 

• Cajeros automáticos, 

• Casetas de seguridad, 

• Joyerías. 

 

 

Contraindicaciones 

El vidrio laminado no debe ser expuesto al contacto directo con agua o solventes orgánicos 

(selladores o productos de limpieza), ya que puede producir delaminación en vidrios, entre otros 

defectos. 

 

Además, en los casos que aplique, deben considerarse sistemas de drenaje en el marco o estructura, 

que prevengan la exposición al agua por periodos prolongados. Según sea la formulación del 

sellador, se pueden presentar defectos en los bordes del vidrio laminado, tales como decoloración 

del polivinil (PVB), burbujas o de-laminación, debido a factores como: 

 

• Presencia de plastificantes, solventes u otros ingredientes en el sellador que pueden penetrar 

en el PVB. 

• Selladores con plastificantes que disuelven el PVB. 

• Vapores liberados del sellador, que se propagan atacando el PVB. Por ejemplo, los polisulfuros 

liberan vapor de agua y varios plastificantes, mientras que algunas siliconas liberan ácido 

acético, amonio, alcohol y aminas. 

 

No se debe utilizar silicón de base acética como sellador, ya que causará delaminación en poco 

tiempo. Se recomienda el uso de silicón neutro (sin olor a vinagre), poliuretanos o butilos. 

 

 

Ante cualquier duda consulte al Departamento de Ventas de Extralum S.A. 
www.extralum.com 

http://www.extralum.com/

